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定制衬衫生产简介



第一章：为什么需要时间管理

鲁泰制衣工序拥有先进的高档衬衣生产线，辅助吊挂、流水

槽等自动输送系统实现精益生产，并建有标准化实验室，执行国

标等质量标准，产品的合格率始终保持在99.9%以上；主要生产中

高档色织纯棉衬衫，液氨潮交联、液氨后焙烘、成衣免烫衬衫等，

产品销往美国、日本、意大利、德国、英国、俄罗斯等30多个国家

和地区；应用先进的CAD设计系统、3D效果，并与ERP进行数据集

成，不断提升产品品质和效率；建有定制智能制造中心，拥有3D

可视化下单平台，引进国际领先水平的MTM自动打版系统、智能

化自动裁床，生产管控高定系统，做到衬衣从接单到生产、发货

全过程控制的信息化、关键生产环节的自动化，极大缩短了生产

周期，确保了产品整体质量，年产量80万件。

01：衬衫生产简介



定制衬衫工艺流程



第一章：为什么需要时间管理02：1987.定制衬衫流程
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男装衬衫缝制工艺
（1）衬衫各部位名称
（2）领型工艺设计
（3）袖口工艺设计
（4）前片工艺设计
（5）口袋工艺设计
（6）袖褶、下摆弧度、后片款式工艺设计
（7）过肩裁剪方式、袖袢、礼服拼贴工艺设计
（8）织带、配色工艺
（9）主唛（商标）、锁钉位置
（10）刺绣字体、图案、位置工艺设计
（11）免烫级别、嵌条工艺
（12）辅料（纽扣、缝线、绣花线）



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （1）衬衫各部位名称



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺

大袖祺

小袖祺

（1）衬衫各部位名称



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
男装：明线宽0.1CM、0.3CM、0.5CM



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺设计

领 型



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺设计
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第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺设计



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺设计

领型：（普通款式：15道工序）
经典款领型：18款，区分高、中、低，共计41款。
时尚款领型：8款，区分高、中、低，共计22款。

外插片



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺设计

特殊领型介绍：



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺设计

特殊领型介绍：1987定制领型照片

1987定制领型照片
1987定制领型照片


第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （3）袖头工艺设计

袖 头



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （3）袖口工艺设计
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第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （3）袖头工艺设计



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （3）袖口工艺设计

袖头：（普通款式9道工序）1987定制
袖头照片

经典款袖头：10款；短袖口2款
时尚款袖头：6款；短袖口2款

袖口共4个宽度
区分单扣、双扣

1987定制袖头照片
1987定制袖头照片
1987定制袖头照片


第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺

内翻边

外翻边

外贴翻边

（3）短袖工艺设计

短袖口

袖头式



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （4）前片工艺设计

右片 左片

前 片



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （4）前片工艺设计
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第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （4）前片工艺设计

经典款门襟：7款
时尚款门襟：3款

门襟：（普通款式10道工序）1987定制
门襟照片

1987定制门襟照片
1987定制门襟照片
1987定制门襟照片


第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （4）前片工艺设计



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （4）前片工艺设计

门襟扣眼数量

后身长尺寸
（门襟扣眼不含领头扣眼）

前身长尺寸
（门襟扣眼不含领头扣眼）

1、66CM及以下：5个

2、67CM-74CM：6个

3、75CM-83CM：7个

4、84CM及以上：8个

1、67CM及以下：5个

2、68CM-75CM：6个

3、76CM-84CM：7个

4、85CM及以上：8个

门襟最后一个扣眼距底边的距离
最小不能小于：
最大不能大于等于：19CM
如有超出范围的需与客户确认。



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （4）前片工艺设计

不适合DP面料的门襟：

LZX-03-08

LZX-03-10LZX-03-09

LZX-03-07
夹暗
门襟
明结

夹暗
门襟

配色
门襟

配色
门襟



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （5）口袋工艺设计
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第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （5）口袋工艺设计

口
袋
位
置



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （5）口袋工艺设计

鲁泰智能制造男衬衫合身版规格表（B放松量14）

尺寸
165/8
0Y

165/8
4Y

165/8
6Y

170/8
8A

170/90
A

170/92
A

170/9
4A

175/9
6A

175/9
8A

175/1
00B

175/1
02B

180/1
04B

180/1
06B

180/1
08B

180/1
10B

185/1
12C

185/1
14C

185/1
16C

185/1
18C

185/1
20C

口袋位置a 19 19 19 19.5 19.5 20 20 20 20 20.5 20.5 20.5 20.5 21 21 21 21 21.5 21.5 21.5

口袋位置b 6 6 6 6.5 6.5 7 7 7 7 7 7 7 7 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5 7.5

口袋尺寸c 10 10 10 10.5 10.5 11 11 11 11 11.5 11.5 11.5 11.5 12 12 12 12 12.5 12.5 12.5

口袋尺寸d 12 12 12 12.5 12.5 13 13 13 13 13 13 13 13 13.5 13.5 13.5 13.5 13.5 13.5 13.5

口袋位置a 18.5

口袋位置b 6

口袋尺寸c 9.5

口袋尺寸d 11.5

尺寸

165/80
Y

37 紧身、修身、合身、
宽松四个版型中，只有紧身版中
一个号型尺寸有所不同。



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （5）口袋工艺设计

口袋: 4道工序
经典款口袋：5款
时尚款口袋：3款
1987定制口袋照片

1987定制口袋照片
1987定制口袋照片


第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （5）口袋工艺设计

适用于休闲款式



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（6）袖褶、下摆弧度、后片款式工艺设计

小臂围很粗，喜欢宽松
的客户不建议无褶款。

袖 褶



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（6）袖褶、下摆弧度、后片款式工艺设计

袖 褶

款式风格、穿着舒适度、体型特征



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（6）袖褶、下摆弧度、后片款式工艺设计

下摆弧度



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（6）袖褶、下摆弧度、后片款式工艺设计

后片款式 修身款：01与02款

合身、宽松款：03与04款



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （6）过肩裁剪方式、袖祺、袖袢、礼服拼贴工艺设计

过肩裁剪方式



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （6）过肩裁剪方式、袖祺、袖袢、礼服拼贴工艺设计

袖祺工艺



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（6）过肩裁剪方式、袖袢、礼服拼贴工艺设计

袖 袢

01与02区别：袖袢宽窄不同



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（6）过肩裁剪方式、袖袢、礼服拼贴工艺设计

礼服拼贴工艺
1987定制礼服衬衫照片

礼服拼贴款一和三
LZX-20-01、03
对应门襟：编号6或7
拼贴面料:管状面料

1987定制礼服衬衫照片
1987定制礼服衬衫照片


第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（6）过肩裁剪方式、袖袢、礼服拼贴工艺设计

礼服拼贴工艺 礼服拼贴款二、四
LZX-20-02、04
LZX-20-02对应门襟：编号4
LZX-20-04对应门襟：编号6或7
拼贴面料:管状面料



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（8）织带、配色工艺

织 带

织带宽度：
0.2-0.3CM
1CM 
1.2\1.3/1.4/1.6/1.7



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（8）织带、配色工艺

织 带
必须是外贴袖口



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（8）织带、配色工艺

织 带



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺
（8）织带、配色工艺

织 带



第一章：为什么需要时间管理

配色部位

03：男装衬衫缝制工艺
（8）织带、配色工艺

立领里配色 立领面配色



第一章：为什么需要时间管理

配色部位

03：男装衬衫缝制工艺
（8）织带、配色工艺



第一章：为什么需要时间管理

商标位置

03：男装衬衫缝制工艺 （9）主唛（商标）、锁钉位置



第一章：为什么需要时间管理

尺码唛位置

03：男装衬衫缝制工艺 （9）主唛（商标）、锁钉位置



第一章：为什么需要时间管理

锁钉位置

03：男装衬衫缝制工艺 （9）主唛（商标）、锁钉位置



第一章：为什么需要时间管理

锁钉位置

03：男装衬衫缝制工艺 （9）主唛（商标）、锁钉位置

场合需求、穿衣习惯



第一章：为什么需要时间管理

刺 绣

03：男装衬衫缝制工艺 （10）刺绣字体、图案、位置工艺



第一章：为什么需要时间管理

刺 绣：22种字体

03：男装衬衫缝制工艺 （10）刺绣字体、图案、位置工艺



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （10）刺绣字体、图案、位置工艺

刺 绣：24种生肖、24种星座、十二地支12、定制爱5、数字10

1.2.4.6.8.11.12最低高度1.5CM
3.5.7.9.10最低高度2CM

最低高度1CM



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （10）刺绣字体、图案、位置工艺

边距起点1.5CM，握边2.5CM 握边明线+明线宽=1.6CM 袖口宽2.5CM-1CM内



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （10）刺绣字体、图案、位置工艺

距边1CM
领尖长-明线宽居中
两边各留0.5CM

领尖锁眼的：
领尖进2.5CM
领止口留0.5CM

领尖长小于5CM的
不
能选择此位置

见下一页图片

1987定制绣花位置


第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （10）刺绣字体、图案、位置工艺



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （10）刺绣字体、图案、位置工艺



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位

肩缝嵌条

袖笼嵌条

袖缝嵌条

侧缝嵌条

过肩嵌条

口袋两侧嵌条

大、小袖  
祺嵌条



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位

液氨潮交联：加入抗皱助剂后，在30-35℃的恒温室堆
置24小时，
然后焙烘，面料平整度可达到3.5-4.0级，耐水洗50次
以上，可称为永久免烫

成衣免烫：俗称DP，面料本身没有抗皱性，

按正常工艺缝制结束，然后加助剂、焙烘、
水洗，此时的成衣才会具有抗皱性，平整度

可达3.5级以上。



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位

有嵌条与无欠条区别



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位

有嵌条与无欠条区别



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位

有嵌条与无欠条区别



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位

有嵌条与无欠条区别



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （11）免烫级别、嵌条部位

有嵌条与无欠条区别



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺

纽 扣

（12）辅料（纽扣、缝线、绣花线）

默认：十字钉扣，每眼不少于8根线



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺

辅料册内包含91种纽扣

（12）辅料（纽扣、缝线、绣花线）



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺

树脂扣系列：30种 深海贝壳扣系列：KC12种+KH6种

珍珠贝壳
扣系列：15种

白蝶贝扣系列：3种

（12）辅料（纽扣、缝线、绣花线）



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺

陶瓷系列：10种

金属钻系列：10种

天然玉石系列：5种

（12）辅料（纽扣、缝线、绣花线）

需要手工钉扣



第一章：为什么需要时间管理03：男装衬衫缝制工艺 （12）辅料（纽扣、缝线、绣花线）

缝 线

强韧性好
不易断线
光泽度高

绣花线



女装衬衫缝制工艺
（1）衬衫各部位名称
（2）领型工艺设计
（3）袖口工艺设计
（4）前片工艺设计
（5）袖褶、袖祺工艺设计
（6）主唛（商标）、锁钉位置



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺
（1）衬衫各部位名称

男装

无过肩

无口袋

没有过肩
右门襟在上
胸省、腰省



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺
（1）衬衫各部位名称



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺
（1）衬衫各部位名称

右门襟

女装：明线宽0.1CM



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺

小圆角领YXL-01-01

大圆角领YXL-01-02

大尖领YXL-01-04

中尖领YXL-01-05

小尖领YXL-01-03

领  型



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺

大方领YXL-01-06

小方领YXL-01-07

矮立领YXL-01-08

高立领YXL-01-09



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺

V 型立领YXL-01-10

V 型尖领1       YXL-01-11

V 型尖领2       YXL-01-12



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （2）领型工艺



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （3）袖口工艺

袖头（袖口）

直角3.5CM一眼一扣YXL-02-01

直角5.5CM一眼两扣YXL-02-02

直角7.5CM三眼三扣YXL-02-03



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （3）袖口工艺

袖头（袖口）

六角6CM一眼两扣YXL-02-04

六角6CM一眼两扣YXL-02-05

六角6CM一眼两扣YXL-02-06

直角5cm 一眼两扣YXL-02-07



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （4）袖口工艺

短袖口

内扣短袖口YXL-51-01 内扣外翻短袖口YXL-51-02 夹短袖口YXL-51-03 袖头式短袖口YXL-51-04（时尚款）



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （3）袖口工艺

短袖口

默认袖口



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （5）袖祺、袖褶

袖 祺

编号：YXL-60-01 编号：YXL-120-01

袖 褶



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （4）前片工艺设计

贴门襟 暗门襟 V领贴门襟

3款门禁宽度：2.5CM
暗门襟打结、门襟暗扣
可以加安全扣

门 襟



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （6）主唛（商标）、锁钉位置



第一章：为什么需要时间管理04：女装衬衫缝制工艺 （6）主唛（商标）、锁钉位置

与男装一致



定制衬衫生产质量标准



第一章：为什么需要时间管理05：定制衬衫生产质量标准

裁片质量要求：

1、面料正反面及裁剪方法符合下单要求。
2、裁片的款式、尺寸及特体信息与下单相符。
3、绣花位置、内容、颜色准确。
4、裁片干净，如有脏、污加以清洗，残次面料及时与客户沟通补寄面料。

缝制质量要求：

1、各部位干净整洁，无线头。
2、领面不允许有折痕、压痕、线印、起泡、渗胶等。
3、商标、号标位置端正、清楚。
4、各部位尺寸符合要求。
5、缝制线迹美观，针距符合规定。

整烫外观：

熨烫平服、整洁无线头，无死折、碎折，无烫黄、无水印、无变色；
各部位花纹无变形等现象；接缝烫平，无漏烫、虚烫；后背双折整烫长短一致。



第一章：为什么需要时间管理05：定制衬衫生产质量标准

毛开

钉扣不良

底领打拧



第一章：为什么需要时间管理05：定制衬衫生产质量标准

底边打拧

侧缝皱

门襟不等长

门襟鼓



第一章：为什么需要时间管理05：定制衬衫生产质量标准

上袖头眼皮大

沾污

明线不均

锁眼线毛
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